CARACTERISTICAS DA MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
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DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA

L]

&

laminado melaminico de alta pressBo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento {(conira-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacho de porcas
garra com rosca meétrica M6 e comprimento 10 mm.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP {polipropilenc) ou PE (polietileno), com "primer” na
face de calagém, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja, colada com
adesivo "HotMelting”.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de age carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C”, com secgho circular, digmetro de 31,75 mm (1
174} em chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com coslura, secgdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 {(1,5mm).

Fixac&o do tampo & estrutura através de 06 porcas garra rosca mélrica M6 (didmetro
de 8 mmj, 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm}, comprimento 47 mm,
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxc”,
diadmetro de 4 Bmm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em copolimerod virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor laranja, fixadas & estrutura através de encaixe.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

Pintura dos elementos metdlicos em tinfa em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros

na cor cinza.

Largura do assento; 340 mm;
Profundidade do assento: 260 mim;
Espessura dgo assento: 7,2 mma 9,1mm;

Largura do encosto: 350 mmy;




Altura do encosto: 1585 mm;

Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm;

Altura do assento ao chdo: 260 mmy;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/-
10mm para altura do assento ao chao.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor laranja.

Alternativamente ¢ assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faquéada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta press&o, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxa’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4 8mm, comprimento 18mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolfmero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe & pinc expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poﬁgﬁter

eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima rqetgos
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GARANTIA
e Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fab_ﬁcag;é&




DESCRIGAO

Conjunto para criangas com altura compreendida entre 1,19 e 1,42m, composto de
uma mesa e uma cadeira

- Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de
laminado melammzco de alta press&o e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livios em pléstico injetado.

- Cadeira individual empilhével com assento € encosto em polipropilenc injetado ou
em compensado anatdmico moldado, montado sobre estrutura fubular de aco.

Figura 15: conjunto aluno 3
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Largura: 600 mm;

Profundidade: 450 mm;

Alfura: 584 mm;

Espessura: 19,4 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/- %,3
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CARACTERISTICAS DA MESA
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Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fenslica) de 0,6 mm. Aplicacao de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.

Topos encabeg¢ados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polietilenc), com “primer’ na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela, colada com
adesivo "HotMelting".

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
.

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curva{:is em formato de “C”, com seccdo circular, diametro de 31,75mm (1
1/4) em chapa 16 (1,6 mm).

_Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
circular, didmetro de 38 mm (1 1/27), em chapa 16 {1,5mm).

Porta-livios em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composio
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor ginza.

Fixacdo do tampo & estrutura através de 06 porcas garra rosca metrica M6 (diametro
de 6 mm) e 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livios a travessa longitudinal afravés de rebites de “repuxc’,
diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacgo das sapatas {frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
dismetro de 4,8mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor amarela, ﬁﬁ(adas  estrutura através de encaixe.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi i/ Eoii%\sg\%%
eletrostatica, brithante, polimerizada em astufa, espessura min?:@d 3@&@%&\\%@03

na corginza. .




DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
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Largura do assento: 400 mm;

profundidade do assento: 310 mm;

Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

Largura do encosto: 396 mm;

Altura do encosto: 198 mmy;

Espessura do encosto: 9.6 mma 12,1 mm;

Altura do assento ao chao: 350 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura profundidade, +/- 1mm para espessura e +/-
10mm para altura do assento ao chéo.

\ CARACTERISTICAS DA CADEIRA
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor amarela.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete lAminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm.

Quando fabricado em compensado, O assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabarmento texturizado, na cor amarela. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira fagueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos hordos.

Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cof amarela. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretanc.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 {(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo’,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

Fixacgo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas, em palipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor amarela, fixadas & estrutura através de enc/e\xﬁt pzr@fexpanscr‘
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s Nas paries metalicas deve ser aplicado fratamento anti-ferruginoso.

« Pintura dos elementos metédlicos em tinta em po hibrida Ep6xi / Poliéster,
eletrostéatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.

GARANTIA

« Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricag&o.




DESCRICAO

e Conjunio para professor composto de uma mesa e uma cadeira.

- Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento, painel
frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), montado sobre estrutura tubular de ago.

- Cadeira empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno injetadc ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

ot

Figura 16: conjunto professor
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DIMENSGES E TOLERANCIAS DA MESA
s Largura: 1200 mm;
» Profundidade: 850 mm;
s Altura: 760 mm;
e Espessura: 19;4 mm;
+ Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/-

10 mm para altura. o5
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CARACTERISTICAS DA MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em

laminado melaminico de alta pressfo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacio de porcas
garra com rosca meétrica M6 e comprimento 10mm.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressé@o — BP, acabamento frost, na cor cinza.
Dimensbes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura)
admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura e allura e +/- 0,6mm para
espessura.

Topos encabecgados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC {cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza, colada com
adesivo "Hot Me!iing".

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secgo semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16
{1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago c¢arbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com seccdo circular, didmetro 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 {1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgio
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 {1,5mm).

Fixac8@o do tampo a estrutura através de 08 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro
de 8mmy); 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 8mm), comprimento 47mm,
cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo do painel & estrutura afravés de parafusos auto-atarraxantes 3/16” x 5/8”,
zincados.

Aletas de fixac8o do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14
{1,9 mm).

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aocs pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm:

Ponteiras & sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas mir;%fais,
/ e
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Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster,

eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
nacorcinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
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Largura do assento: 400 mm;

Profundidade do assento: 430 mm;

Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

Largura do encosto: 386 mm;

Altura do encosto: 198 mm;

Espessura do encosto: 8,6 mm a 12,1 mm;

Altura do assento ao chdo: 460 mm;

Toleréncia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/-
10mm para altura do assento ao chio.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isentc de cargas minerais,
injetados na cor cinza.

Alternativamente o assento e o encosto poderfio ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada.

Quando fabricado em compensado, o assenio deve receber revestimenio na face
superior de laminado melaminico de alta presséo, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura,
acabamento fexturizado, na cor cinza. Bordos revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

Fixac8o do assento e encosto injetados a estrutura airavés de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimenio 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura trasf%gﬁcie rebites de

. / )
repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. {\(f\( R 7‘@3;;\
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+ Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
repuxo, didmetro 4,8mm, comprimento 22mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso,

« Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.

GARANTIA
« Minima de dois anos a partir da data da enirega, contra defeitos de fabricacfo.




DESCRICAO
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e Creches i, lli e pré-escola.
DIMENSOES E TOLERANCIAS
Armario;
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Armario baixo com duas porias, dotado de duas prateleiras em MDP ou MDF,

revestido com laminado melaminico de baixa pressdo, cor cinza com bordas e

componentes nas cores amarela, laranja, azul ou verde.

Largura: 810 mm;
Profundidade: 500 mm;
Altura: 740 mm;

Figura 17 A e B: armério baixo

imagem ilustrativa

Toleréncia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/-

10 mm para altura.

Portas:

@

Largura: 400 mm;
Profundidade: 630 mm;

Espessura: 18 mm;

Prateleiras:

L ]

Largura: 768 mm;
Profundidade: 455 mm;
Espessura: 18 mm;




CARACTERISTICAS
« Tampo, peca inferior, pecas laterais esquerda e direita e peca posterior em MDP ou

MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as faces por laminado
melaminico de baixa pressgo, acabamento texturizado, na cor cinza.

« Duas portas em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as
faces por laminado melaminico de baixa pressac, acabamento texturizado, na cor
cinza.

¢ Duas prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as
faces por laminado melaminico de baixa presséo, acabamento texturizado, na cor
cinza.

» Topos de todas as pecas encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinifa), PP (polipropilenc) ou em PE (polietileno) com “primer”, acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo
dos painéis, exceto prateleiras, que receberdo bordo colorido na parte frontal, e duas
portas que receberdo bordos coloridos nos quatro lados. Colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através do processo “Hot Melting”. Dimensées acabadas de
18mm (largura) x 3mm (espessura}, ou de 18mm (largura) x 0,45mm (espessura) de
acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3mm deverdo ter seus
bordos usinados com raio de 3mm.

s« Base confeccionada em quadro soldado de tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular de 20x40mm, em chapa 14 (1,9mm).

+ Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso.

¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida epéxi/ poliéster, eletrostatica
brithante, polimerizada em estufs, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

e Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de
50kg, digmetro da roda de 50mm, fixacdo ao mdvel em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Allura total de 70mm. Giro estruturado
por duas piszaé de esferas de ago inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Eixo horizontal em aco inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na
cor cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor cinza. Travas
metélicas com pedal injetado em polipropileno ou ABS.

» Espacador/ amortecedor em borrachs termoplastica TPE, injetados em cores.

@ Puxador em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado em
cores, dotado de porca M, sobre injetada. v %\CB

« Dobradica de caneco com aberiura de 110° em aco niguelado, cafag;\@e @g}??@ me
fechamento automatico, montagem sobreposta. N APRES S @




s Fechadura universal metélica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com
posicéo de fechamento a 90°, com chaves arficuladas em duplicata. Aplicacdo na
porta direita.

* Fecho de caixa refo em latdo cromado, com 50mm de comprimento, dotado de
lingueta de bloqueio reta. Aplicag8o na porta esquerda.

GARANTIA

« Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacgo.




DESCRICAO

e Estante baixa com duas prateleiras em MDP ou MDF, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo cor cinza com bordas e componentes nas cores
amarela, laranja, azul ou verde, dotada de sete caixas em polipropileno que correm
sobre Hithos, sendo;

- uma caixa tipo 1 (grande), cor azul;

- duas caixas tipo 2 (média), cor verde;

- quatro caixas tipo 3 (pequenas), cor laranja;
- frithos na cor amarela.

Figura 1B A B e C: estanie baixa

A B) )

Imagem llustrativa
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e Creches li, lii e pré-escola.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
s - Largura: 810 mm;
« Profundidade: 500 mm;
s Altura; 740 mm;
e Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/-
10 mm para altura.




CARACTERISTICAS DA ESTANTE
Tampo, peca inferior, pecas laterais esquerda e direita e peca posterior em MDP ou

£ 4

MDF, com espessura de 18mm, revestidc em ambas as faces por laminado
melaminico de baixa presséo, acabamenio texiurizado, na cor cinza.

Duas prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as
faces por laminade melaminico de baixa pressdo, acabamento texturizado, na cor
cinza. '

Topos de todas as pegas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropilenoc} ou em PE (polietileno) com “primer”, acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo
dos painéis, exceto prateleiras, que receberBo bordo colorido na parte frontal.
Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através do processo “Hot Melting”.
Dimensbes acabadas de 18mm (largura) x 3mm (espessura), ou de 18mm (largura) x
0,45mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de
3mm deverdo ter seus bordos usinados com raic de 3mm.

Base confeccionada em gquadro soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, seccgao retangular de 20x40mm, em chapa 14 (1,9mm).

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida epdxi/ poliéster, elefrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza,
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de
50kg, didmetro da roda de 50mm, fixagdo ao movel em eixo vertical metélico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado
por duas pistas de esferas de aco inoxidavel. Carcaca em chapa de ago galvanizado
estampado. Eixo horizontal em aco inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na
cor cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor cinza. Travaes
metélicas com pedal injetado em polipropileno ou ABS.

Espacador/ amortecedor em borracha termoplastica TPE, injetados em cores.
Fixac8o dos painéis que compbem o corpo do armario com dispositivos conectores
cilindricos excéntricos, com pinos de ago e buchas de poliamida colaveis.

Fixacdco da base metdlica ao corpo do armério alravés de parafusos rosca mélrica
M8x30mm e buchas de pollamida M8x11mm colaveis.

Suportes metélicos, cromados para fixac8o das prateleiras.

Parafusos de rosca mélrica M8, cabeca redonda, fenda Ph;Etps para t}f‘agéo dos
espagadores/ amortecedores. ~ ~




CARACTERISTICAS DAS CAIXAS E TRILHOS

» Caixas tipo 1 (grande), caixas tipo 2 (média) e caixas tipo 3 (pequenas), em
polipropileno . copolimero  virgem isento de cargas minerais, injetadas
respectivamente nas cores, azul, verde e laranja.

 Trilhos em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetado na cor

amarela; fixados ao corpo das estantes através de parafusos para MDF, cabeca
chata, fenda Philips, de 4dmmx %"

GARANTIA

» Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricaggo.




DESCRICAO
¢ Tatame em placas intertravadas de E.V.A. (efileno-acetato de vinil) com bordas de
acabamento.

Figura 19 tetame em e.v.a.

Imagem jlustrativa

LOCAL
« Creches |, | e i}, Sala Muitiuso.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
= Tamanho das placas: 1000 mm x 1000 mm +/- 10 mmy;

+ Espessura: 20 mm +/- 10 mm.

CARACTERISTICAS

= Placas de fatame intertravadas e bordas de acabamento, confeccionadas em EV.A.
(100%), atoxicas, com superficie texturizada, siliconizada, antiderrapante e lavavel;

¢« Densidade entre 150 e 180 gramas por centimetro cibico;

» (ada peca deve ser fornecida em conjunto com uma borda de acabamento.

s (s encaixes c%évem proporcionar a juncao perfeila das pecas;

¢ As arestas de bordas e placas devem ser uniformes, com corte preciso a 90° ems
relacdo ao plano da superficie, isentas de rebarbas e falhas. .

GARANTIA
« Minima de trés meses a partir da data da entrega, conira defeitos de fabgcagéo.




DESCRIGAO

»  Quadro em metal com feltro para fixac8o de recados, trabalhos e outros.

Figura 20: quadro mural em felitro

imagem ilustrativa

LOCAL
s«  Creches |,

DIMENSOES E TOLERANCIAS
s - Altura: 1200 mm +/~ 10 mm;
¢« Largura: 800 mm +/- 10 mm.

CARACTERISTICAS
s Moldura com cantos arredondados em aluminio anodizado fosco;
¢ Confeccionado MDF 3mm revestido na parte frontal com card board
6mm; '
e  Acabamento em feltro acrilico 2mm;
s Sistema de fixacdo invisivel permitindo instalacdo na vertical ou horizontal.

GARANTIA

» Minima de trés meses a partir da data de entrega, contra defeitos de falycagé%@%w
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DESCRICAO

Quadro com superficie em laminado branco brilhante especial para escrita e fixacso
de acessérios magnéticos.

Flgura 21: quadro branco tipo lousa magnético

fmagern Hlustrativa

LOCAL
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DIMENSOES E TOLERANCIAS

®

%

Adtura; 1200 mm +/- 10 mm;
Largura: 2000 mm +/- 10 mm;
Espessura: 17mm.

CARACTERISTICAS

&

]

Resistente a manchas,

Moldura em aluminio anodizado fosco; .
Confeccionado em MDF 2 mm, sobreposto de chapa metdlica e laminade
melaminico branco;
Sistema de fixac8o invisivel;
Acompanha:

- 1 apagador:

- r,\‘:“\ ¢
%

. N s
- 4 caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho, verde, azul e pre?b.s%\“‘ o
el

%




GARANTIA

e Minima de dois anos a partir da data de enirega, contra defeitos de
fabricaco.
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DESCRIGAO

* Quadro com superficie em laminado branco brilhante especial para escrita e fixacéo
de acessérios magneticos.

Figura 221 quadro branco tipo lousa magnético

Imagem ilustrativa

LOCAL

s Pré-escola.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
e Altura: 1200 mm +/- 10 mmy;
s largura: 3000 mm +/- 10 mm;
= Espessura: 17mm.

CARACTERISTICAS
e« Resistente a manchas;
+  Moldura em aluminio anodizado fosco;
« Confeccionado em MDF 8 mm, sobreposto de chapa metalica & laminado

)
- ¥
mefaminico branco; / @s\
. ) . AT P\
= Sistema de fixac8o invisivel; (\E‘@a S oD
) 3 <0y “ W Qh‘ i
s Acompanha: %\\ %} Q@;‘% <
N AR
- 1 apagador, . &

~ 4 caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho, verde, azul e preto.




GARANTIA

* Minima de dois anos a partir da data de entrega, contra defeitos de

fabricacio.




3.3. AMBIENTES DE REPOUSO

(-




N

DESCRICAQ

= Berco infantil em MDF com grades na cor branca, ndo dobravel, com rodizios.

Figura 23; berco

imagem Hustrativa

LOCAL
¢ (Crechel

DIMENSOES E TOLERANCIAS
¢ Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;
e Largura: 870 mm +/- 10 mim;

» Aliura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 900 mm {+ou- 10 mm) sem
considerar o rodizio.

CARACTERISTICAS

¢ Selo do INMETRO;

e Estrutura metélica em formato de "U" invertido para sustentaco das cabeceiras e
das grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, sec¢do circular de 1
1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas
para condugdo do bergo. Raio de curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm)
considerando o eixo do tubo.

40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).




+« Base do bergo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor

branca.

= Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Ajuste do estrado
em altura em no minimo {rés (03) posigdes, somente por meio de ferramentas.

¢ Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas partes
horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo (BP), texturizado na cor branca.

= Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) texturizado, na cor
branca.

» Nas pecas de MDP os topos devem ser encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado.

¢ Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforcado com fibra de vidro, com eixos de aco, rodas duplas de 75mm, inietadas em
PVC, com capacidade de 60kg cava. Banda de rodagem em poliuretano injetado.
Eixo dotado de rosca mélrica. Sistema de {fravas nos dois sentidos, tanto na rodagem
COmMo NO giro, atraves de mecanismo metalico, Eixos com sistema de rosca M12.

s Fixac8o dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos.
Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parie interna dos fubos.

GARANTIA
e Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeiies de fabricacdo.




DESCRICAQ
¢ Colch&o infantil em espuma flexivel de poliuretano.

Figura 24: colch&o para bergo

Imagerm illustrativa

LOCAL
s Creche |

DIMENSOES E TOLERANCIAS
s Altura: 120 mm - 5 mm +15 mm;
s Largura e comprimento: devem ser fais que o espago enfre o colchdo e as laterais, e,
entre o colchéo e as cabeceiras, ndo exceda a 30 mm.

CARACTERISTICAS
« Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples™),
revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em
matelassé (acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da
outra face do colchao plastificado.
» Tratamento antialérgico e antidcaro nos tecidos.

GARANTIA

« Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricacdo.
" N




DESCRIGAOD
» (Caminha empilhavel para criangas de 1 a 5 anos. Leve, lavavel, montada através de
encaixe, sem velcro e parafusos.

Figura 28 cama empithavel

imagem Hustrativa

LOCAL
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DIMENSOES E TOLERANCIAS
s Altura: 110 mm + 50 mm;
+ Largura: 550 mm +/- 50 mm;
e Comprimento: 1350 mm +/- 50 mm.

CARACTERISTICAS

e Selo do INMETRO;

» Permite empithamento.

¢ Suporta até 50 kg;

» Pés e cabeceira em polipropileno virgem (PP ndo reciclado) que permitam
higienizacéo total com dgua. Ponteiras dos pés em borracha antiderrapante.

o Estrutura lateral em barras de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm,
resistente & corrosio, inclusive por tenséo, umidade e salinidade.

» Telas vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento antialérgico,
antifungo, antidcaro, antibacteriano, antichama, anti-UV, antioxidante e isento de

ftalatos. Acabamento soldado uniformemente resistente & iragﬁo&\g@fgﬁuai.
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GARANTIA

« Minima de um ano a partir da data de entrega, conira defeitos de

fabricacio.
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3.4. AMBIENTES DE HIGIENE




DESCRICAO

¢« Colchonete de espuma flexivel de poliuretano.

Figura 28: colchonete para frocador

imagem ilustrativa

LOCAL
e Fraldérios, Sanitdrios Infantis 1 e 2 e PNE Infantil.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
e Comprimento: 1000 mm +/-5 mm;
o Largura: 600 mm +/-5 mm;
s Altura: 40 mm +/-10 mm.

CARACTERISTICAS
s Espuma de poliuretanc flexivel com densidade D20, integral (sem colagem
horizontal), revestido em material téxtil plastificado {corino), atéxico, na cor azul real,
impermeavel, com costura simples e acabamento em cadargo impermeavel.

GARANTIA
+« Minima de um ano a partir da data da entrega, contra defeilos de fabricacgo.
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3.5. AMBIENTES DE
ALIMENTACAO/ ATENCAO




DESCRIGAO

* Poltrona individual estofada, revestida em couro sintético, dotada de apoio de bragos.

Figura 27: poltrona amamentacio
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LOCAL

= Amamentagao.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
e Profundidade tfil do assento: minima 470 mm / méxima 480 mm;
e Largura Gtil do assento; minima 530 mm / maxima 570 mm;
e Altura (h) da superficie do assento: minima 420 mm / maxima 450 mm;
s Extensdo vertiéai {h) util do encosto: minima 440 mmy;
e Largura Gtil do encosto: minima 530 mm/ maxima 570 mmy;
o Inclinacéo da superficie do assento (em relagéo & horizontal): entre -2° e -7
» Angulo do encosto (em relaggo ao plano do assento): minimo 90° / méximo 1 10%
« Altura do apoio de bragos (em relacdo ao assenio): minima 160 mm / méxima 200
mim;

s Largura do apoio de bragos: minima 100 mm.

CARACTERISTICAS
s Estrutura confeccionada em perfis tubulares de aco carbono, com secgéo retangular,
com dimensBes minimas de 20x40mm, e espessura de parede minima de 1,5mm.
Pintura em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, e!etrosté?a’a, %Qi\lggnte, polimerizada




em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

» Pés metdlicos aparentes, cromados ou em ago inox, com secgdo circular com
diametro minimo de 2”, com ponteiras ajustaveis metdlicas e partes em contato com
o piso em plastico injetado.

« Base de sustentac8io do assento e do encosto em percintas elasticas.

« Laterais (bragos), suporte do assento suporte do encosto, de formato prismatico.
Cada um destes elementos deve ser inteiramente revestido em couro sintético,
exceto a parte inferior do assento que deve ser revestida de tecido n&o tecido (TNT)
de gramatura minima de 70g/m=. As superficies revestidas em couro sintético devem
receber camadas internas de espuma laminada (espessura minima de 10 mm}, de
modo que toda & superficie do movel seja almofadada. No apoio de bragos {parte

L superior das laterais) a espuma devera ser de no minimo 30 mm de espessura e
possuir densidade minima D-23.

« Almofada do assento confeccionada em espuma de densidade D-33, com minimo de
100 mm de espessura, revestida com couro sintético, dotada de uma subcamada de
tecido ndo tecido (TNT). Aimofada do encosto confeccionada em espuma de
densidade D-26 com minimo de 100 mm de espessura, revestida com CoOuro
sintético, dotada de uma subcamada de tecido nao tecido (TNT).

« As almofadas deverfo ser fixadas de forma permanente, mas nao devem apresentar
areas em suas laterais que possam acumular sujidades.

» Couro sintético para os revestimentos, texturizado, atGxico, laminado internamente
com tecido de poliéster, com gramatura acima de 500g/m? e espessura minima de
0,8mm, de odor neuiro, na cor bege, padrdo PANTONE 16-1406 TPX.

GARANTIA
= Minima de dais anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagéo.




DESCRICAO

e Cadeira alta de alimentaco infantil dobrével, com bandeja removivel.

Figura 28: cadelra de slimeniagio

ragem lusiraliva

LOCAL
e Crechesl

DIMENSOES E TOLERANCIAS

= Altura: 1050 mm +/- 50 mm;

« Largura: 560 mm +/- 50 mm;

+ Profundidade: 680 mm +/- 50 mm;

s Protecgio lateral: minimo de 140 mm, medidos do topo da protecdo lateral a
superficie do assento;

s Altura do encosto: minima de 250 mm, medidos na posicdo vertical;

¢ Angulo do encosto: minimo 60° em relagéo a horizontal {(se menor o comprimento
minimo do encosto deve ser de 400 mm);

« Borda frontal do assento: raio minimo de 5 mm. &
)
;ﬁﬁg‘ N
CARACTERISTICAS O o
SO
s Suporta até 15 kg; N

A
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« Cadeira dobravel, com estrutura tubular de seco circular em ago carbono; 2%

e Assento e encosto acolchoados com espuma revestida de lona vinilica laminada com
tecido;




« Bracos ou dispositivo para protecéo lateral;

« Bandeja em (PP) polipropilenc injetado, na cor branca, removivel ou articulada com
bordas arredondadas nas laterals para relencio de liquidos;

« Apoio para os pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado;

« Sapatas antiderrapantes com partes em contalo com o piso emborrachadas.

e Cinto Hipo suspenstrio com largura minima de 25mm, dotado de pondos de refengéo
entre as pernas, tiras subabdominais e tiras de ombro. O sistema de fixag8o do cinto
& cadeira deve prover seguranga contra guedas e assegurar a estabilidade da
crianga.

« Pintura dos elementos metédlicos em tinta em pd hibrida Epdéxi / Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor cinza. »

GARANTIA

+ Minima de um ano a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacio.




DESCRICAO

» Conjunto para criangas com altura compreendida entre 0,93 e 1,16m, composto de
uma mesa e quatro cadeiras.
- Mesa coletiva com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico e na face inferior em laminado melaminico de baixa press&o, montado
sobre estrutura tubular de ago.
- Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou
em compensado anatbmico moldado., montado sobre estrutura tubular de ago.

Figura 28 conlunto para refelidric

imagem lustraltiva

LOCAL
e Refsitdrio.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
e Largura: 1100 mmy,
s Profundidade: 680 mm;
»  Altura: 460 mm;
s Espessura: 25,8 mm;,
s Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/-
10 mm para altura.

CARACTERISTICAS DA MESA




Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revesiido na face superior em

laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamenio
texturizado, com padrio especial de acabamento (impressao digital com overfay
duplo), e cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao, na cor branca.

Topos encabegados com fita de bordo PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropilenoc)
ou PE (polietileno), com "primer”, acabamento texturizado, na cor laranja ,colada com
adesivo a base de PUR, afravés do processo "Hot Melting”.

Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgao
circular, didmetro de 45mm em chapa 16 (1,5mm).

- Travessas longitudinais e transversais em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secglo retangular de 20x40mm, em chapa 16 {1,5mm).

Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca méquina polegada,
diémetro V4", comprimento %4, cabeca lentilha, fenda combinada.

Tampa/ espagador em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na cor
laranja, fixadas a estrutura através de encaixe.

Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgemn, sem cargas, injetadas na
cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA

&

&

CARACTERISTICAS DA CADEIRA

Largura do assento: 340 mim;
Profundidade do assento: 260 mm;
Espessura do assento: 7,2 mm a 8,1mm;
Largura do encosto: 350 mm,

Altura do encosto: 155 mm;

Espessura do encosto: 7,0 mm a 8,3 mm;
Altura do assento ao ch&o: 260 mmy,

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/;
. N
10mm para altura do assento ao chéo. % G
NEES, o8




S

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,

injetados na cor laranja.

e Alternativamente o assento e o encosto podero ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo cinco l&minas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada.

« Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta press&o, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faquéada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguidc de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.

« Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento fexturizado, na cor laranja. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano.

s Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

« Fixacdio do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

s Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

e Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

e Ponteiras sa'patas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor laranja, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

e Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

s Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,

na cor cinza.
GARANTIA
e Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagao. s
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DESCRICAO

Conjunto para criangas com altura compreendida entre 1,19 e 1,42m, composto de
uma mesae qi;atm cadeiras.

- Mesa coletiva com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico e na face inferior em laminado melaminico de baixa press&o, montado
scbre estrutura tubular de ago.

- Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropilenc injetado ou
em compensado anatémico moldado, montado sobre estrutura tubular de ago.

Figura 30 conlunto para refelidrio

imagem lushativa
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Refeitdrio.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
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&

Largura: 1230 mm;
Profundidade: 760 mm;
Altura: 590 mrﬁ;
Espessura: 25,8 mm;
Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +é§)
10 mm para altura. 4B




CARACTERISTICAS DA MESA

¢ Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em

laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamenio
texturizado, com padrdo especial de acabamento {impress&o digital com overlay
duplo), e cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa press&o, na cor branca.

« Topos encabegados com fita de bordo PVC (cloreto de polivinila), PP {polipropileno)
ou PE {(polietil eno) com "primer", acabamento texturizado, na cor amarela ,colada
com adesivo a base de PUR, através do processo "Hot Mefling".

e Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
circular, diametro de 45mm em chapa 16 (1 Bmm}.

- Travessas longitudinais e transversais em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20x40mm, em chapa 16 (1,5mm).

e Fixacdo do tampe a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada,
diemetro ¥4, comprimento 4", cabeca lentilha, fenda combinada.

s Tampa/ espagador em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na cor
amarela, fixadas 2 estrutura através de encaixe.

e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na
cor amarela, fixadas & estrutura através de encaixe.

¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida epoxi/ poliéster, eletrostatica
brilhante, poiimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
« Largura do assento: 400 mm;
» Profundidade do assento: 310 mm;
« Espessura do assento: 8,7 mma 12mm;
e Largura do encosto: 396 mm;
« Altura do encosto: 198 mm;
« Espessura do encosto: 9,6 mma 12,1 mm;
» Altura do assento ao chao: 350 mm;

s Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura %@Qf
‘4» &
£V o

10mm para altura do assento 2o chéo.




CARACTERISTICAS DA CADEIRA

s Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,

injetados na cor amarela.

» Alternativamente o assenio e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm.

e Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor amarela. Revestimento da face inferior em [amina de
madeira fagueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor amarela. Bordos com acabamento em selador
segquido de verniz poliuretano.

« Estrutura em tubo de ace carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 {1,9mm).

« Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

s Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

» Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe € pino expansor,

s Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

e Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pdé hibrida Epéxi / Poliester,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor ¢inza.

GARANTIA
e Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagéo.




6. AMBIENTES DE SERVICO
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DESCRICAO
+ Mesa de reunifo com tampo redondo em MDE revestido de laminado melaminico,

montada sobre coluna central dotada de quatro pés.

Figura 31 mesa para refeicdo

imagem llustraliva

LOCAL

« Copa funcionarios.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA

« Diametro do tampo: 1000 mm +/- 10 mm;

+ Altura: 750 mm +/- 5 mm;

s Para acc}medégécs de pessoas em cadeira de rodas (PCR) e atendimento as
exigéncias da ABNT NBR 9050 a mesa deve possuir altura livre sob o tampo: minima
de 730 mmy;

» Espessura do tampo: 25,8 mm +/- 0,6 mm,

s Tolerancias dimensionais para tubos conforme ABNT NBR 8591;

o Toleréncias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo 100 micrometros.

CARACTERISTICAS
s Tampo em MDF, com espessura de 25 mm, revestido na face inferior com laminadpi® .
melaminico de baixa presséo (Bp), e na face superior com laminado me!an}&.@?\i&é:&&;y

alta presséo, de 0,8 mm de espessura, cor cinza, acabamento fexturizado. @

o Bordos encabecados com perfil extrudado macigo de 180° na cor ¢i 3%@@2
mesma tonalidade do laminado do tampo, admitindo-se pequenas varégées




&

&

decorrentes das caracteristicas de cada material (britho, textura). O perfil deve ser

encaixado e fixado com adesivo ao tampo, e ser nivelado com as suas superficies.
Estrutura constituida de:

- Suporte de sustentagdo do tampo, confeccionado em tubo de ago laminado a frio,
com costura, perfil retangular de 30 x 50 mm, com espessura de chapa minima de
1.5 mm;

- Coluna central fabricada com tubo de ago laminado a frio, com costura, com
diametro de 3" (polegadas), com espessura de chapa minima de 1,5 mm;

- Pés em numero de quatro, confeccionados em tubo de acgo laminado a frio, com
costura, perfil retangular de 30 x 50 mm, com espessura de chapa minima de 1,5
mim. »

Fixagao do tampo & estrutura atraves de parafusos de rosca métrica M6 com buchas
metalicas.

Sapatas reguléveis metalicas, rosca M6, com partes em contato com o piso em
plastico injetado.

Terminag@es de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas através de encaixe.
Estas n3o devem poder ser retiradas sem 0 UsO de ferramentas.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdio ou partes
cortantes.

Acabamento das partes metalicas em pintura em p6, brithante, na cor cinza.

Todos os encontros de tubos ou unides de partes metalicas devem receber solda em
toda a extensio da uniéo.

GARANTIA

Minima de dois anos contra defeitos de fabricac@io a partir da data de entrega,
oxidacao das partes metalicas e desgaste ou desprendimento de componentes.




DESCRICAO

e Cadeira individual empilnavel com assento e encosto em polipropilenc injetado,

montados sobre estrutura tubular de ago, para uso adulto,

Figura 32: cadelra fixa

imagem lustrativa
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DIMENSOES E TOLERANCIAS
s Largura do assento: 480 mm +/- 30 mm;
» Profundidade do assento: 430 mm +/- 30 mm;
s Altura do assento: 440 mm +/- 10 mm;
¢ Largura do encosto: 430 mm +/- 30 mm;
s Extensfo vertical do encosto: 250 mm -+/- 30 mm.

CARACTERISTICAS

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor azul;

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diadmetro de 20,7mm,

em chapa 14 {1,8mm).

o
&
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« Fixago do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de &

%xc” ,
NS o8 &

diametro de 4,8 mm, comprimento 12mm.




[

» Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na

cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

« Nas partes metélicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /0.

s Pintura dos elementos metdlicos em tinfa em po hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.

GARANTIA

+ Minima de dois anos a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricagdo.




DESCRIGAO

®

Armério roupeiro de ago com dezesseis portas com venezianas para ventilagdo,
compartimentos de tamanhos médios independentes sem divisorias internas,
fechamento das portas independentes através de pitdo para cadeado.

Figura 33 armario et ago

imagem lustrativa
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Copa dos funcionarios.

DIMENSOES E TOLERANCIAS

£ 4

&

&

Largura: 1230 mm +/- 30 mmy;
Profundidade: 400 mm +/- 30 mmmy;
Altura: 1980 mm +/- 30 mimy;

Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /méximo 100 micrometros.

CARACTERISTICAS

®

@

®

Corpo, divistrias e portas em chapa 22 (0,75mmj;
Piso dos compartimentos em chapa 20 (0,90mm); &£
Pés em chapa 16 (1,50mm); S o

Dobradicas em chapa internas nao visiveis na parte exterior do movel @%
75mm de altura 14 (1,9mm), duas unidades por porta. ¢

o
Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este dltimo exc&usivafn%ie“’ﬁug liga
metélica nao ferrosa cromado.




« Pintura em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica brithante, polimerizada

em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

GARANTIA
e Minima de trés anos a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricagao €

oxidagao.
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3.7. AMBIENTES DE BRINCAR




