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“  TERMO DE RATIFICACAO

O Ilmo. Ordenador de Despesas da SECRETARIA MUNICIPAL DA EDUCACAO do Municipio de
CASCAVEL/CE, Sr. CLEITON PEREIRA DA SILVA, VEM no uso de suas atribuigdes legais, e de acordo
com o Art. 26 da Lei n°® 8.666/93 e suas alteragdes posteriores, e considerando o que consta do presente
Processo Administrative de Adesdo n® 13.010/2022.01, RATIFICAR a declara¢io de Adesido 4 ATA DE
REGISTRO DE PRECOS N° 13.010/2022.01 para AQUISICAO DE CONJUNTOS DE CARTEIRAS
ESCOLARES PARA ALUNOS E PROFESSORES, DE INTERESSE DA SECRETARIA DA
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CASCAVEL-CE), proveniente do Pregéo Eletrénico n® 13.010/2022-
PERP, em favor do fornecedor, conforme o quadro abaixo:

. DETENTORAS: LOTES VALOR: ORIGEM:
JR MAIA NETO COMERCIO -ME - CNPJ: 1E4 RS Ata de registro de
26.904.751/0001-26 3.551.700,00 precos n°.
13.010/2022.01
POSITIVO COMERCIO DE ARTIGOS DE PAPELARIA 3 RS 40.591,00 | Ata de registro de
LTDA CNPJ 37.990.239/0001-66 pregos n°.
13.010/2022.01

Relacdo dos LOTES:
EMPRESA DETENTORA: JR MAIA NETO COMERCIO-ME

LOTE 01 —- CARTEIRA UNIVERSITARIA j 1
. EMPRESA: JR MAIA NETO COMERCIAL-ME - .o

ITEM - - ESPECIFICACAQ UNID QUANT V. UNIT. V. TOTAL
CONJUNTO ALUNO ENSINO FUNDAMENTAL — I. EMPILHAVEL — TAMANHO 4 {JUVENIL) - 1°
AD 5'- VERMELHO. CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE: EDUCAGAC BASICA. COMPOSICAO: 1
{UMA} MESA MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM
PLASTICO INJETADO; 1 {UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO MONTADOS
. SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO; DETALHAMENTO DA MESA: - TAMPO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR

VERMELHOR. CANTOS ARREDONDADOS, REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR €M CHAPA DE
BALANCEAMENTO {CONTRA PLACA FENOLICA)} DE 0,6 MM. APLICAGAO DE PORCAS GARRAS
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM. DIMENSOES ACABADAS 600 MM
{LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE) X 20 MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
DE ATE + 5% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ESPESSURA; ESTRUTURA
COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADC A FRIQ, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 30 MM X
58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO-
0} CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO “C”, COM SECCAQ | UND 1800 620,00 1.116.000,00
CIRCULAR, DIAMETRO DE 30 MM (1 1/4%), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS
EM TUBD DE ACO-CARBONO LAMINADO A FRID, COM COSTURA, SECCAD CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38 MM (1 1/2"}), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE (DA COR CINZA)
A CRITERIO DA SECRETARIA DE EDUCACAO. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE
PORCAS GARRAS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM) E PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6 [DIAMETRO DE 6 MM}, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS; FIXACAD DO PORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0D”, DIAMETRO DE 4,0 MM,
COMPRIMENTO 10 MM: FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; PONTEIRAS E
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SAPATAS EM POLIPROPILENC COPOLIMERC VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHO, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS; NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAD EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOX| / POUESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA: DETALKAMENTO DA CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOUMERO VIRGEM, ISENTQO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERMELHO; ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE
LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 320MM DE PROFUNDIDADE E
400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE 350MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE
AGO-CARBONG LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14
(1,9 MM); FIXACAD DO ASSENTO E ENCOSTO {NJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHO, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLCADG TRATAMENTO ANTIFERRUGINQSQ QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POUMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
. REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS € SAPATAS, COR VERMELHO; PORTA-LIVROS,
COR CINZA; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA; IDENTIFICAGAO DO PADRAD
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR VERMELHO (SOBRE FUNDO BRANCO);
IDENTIFICACAQ DO PADRAQ DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA = COR CINZA.
FABRICAGAQ:
- A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS
QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APGS O APERTO, NAO DEVE
HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADC DE ALTA PRESSAQ. E
PERMITIDA A UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO OU GUTRO PRODUTO POLIMERICO NA
REGIAQ SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO.
- NA MONTAGEM DO CONJUNTQ DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM
UNICO FABRICANTE.
- SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAQ DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
- TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAOD.
- DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 05 CANTOS AGUDOS,
- PECAS INJETADAS NAOQ DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAC OU PARTES
CORTANTES.
TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS
TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR:
. — TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;

— MAIS OU MENQS (+/-} 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAC
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;

- MAIS OU MENOS {+/-) 3% PARA FURACOES E RAIOS, E 12 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAG ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;

- MAIS OU MENOS (+/-} 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLOADQS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES.

. SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA 0OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADC FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF,

- ESPESSURAS DE CHAPA DE AGCO E BITOLAS CONSTRUTIVAS OE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MANUAL DE USO € CONSERVACAO

- IMPRESSAO COLORIDA {4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4}, 01 PAGINA FRENTE
E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES {XEROX)/ OFF SET QUADRICROMIA;

- FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMQO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO
LADO EXTERNC DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE
DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: "CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAD",

- FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS.

0BS.1: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOUCITADO AO /
DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS. 72
EMBALAGEM:

MESA:
« RECOBRIR CADA TAMPQ COM PAPELAC ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO /

/ (}v/\'q{""-?"?o‘._
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OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA A$ CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDC A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE
POLIPROPILENO;

« PROTEGER OS PES COM PAPEL CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA QU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENQ EXPANDIDO.,

CADEIRA;

¢ EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO € ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO;

« PROTEGER 05 PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTQS DE PGLIETILENO EXPANDIDO.

- ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS
A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO
MESMO PADRAD DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.

- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM,
QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGCAO.

- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

- ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADOD EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAD DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR,
CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANLUSEIO, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM,

- O CONJUNTO DEVERA SER ENTREGUE EMBALADO E ROTULADO COMO ESPECIFICADO, E
ACOMPANHADO DO MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ.

GARANTIA:

- O FABRICANTE {FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGCAD DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBIUARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS);

TRANSPORTE

-MANIPULAR CUIDADOSAMENTE.

-UTILIZAR CORDAS PARA PRENDER A CARGA.

- PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.

02

CONJUNTO ALUNO ENSINO FUNDAMENTAL - Il. CONJUNTO ALUNO EMPILHAVEL. —
TAMANHO 6 ADULTOS- 6° AQ 9* ANO - COR AZUL. CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE:
EDUCAGAD BASICA. COMPOSIGAO: 1 (UMA) MESA MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO; 1 {UMA) CADEIRA EMPILHAVEL,
COM ASSENTO E ENCOSTO MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO;
DETALHAMENTO DA MESA: - TAMPO EM POLIPROPILENO COPOLIMERC VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTC NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO {CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTC 10 MM.
DIMENSOES ACABADAS 600 MM {LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE) X 20 MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 5% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E
+/- 1 MM PARA ESPESSURA; ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADDS EM TUBO DE AGOCARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 30 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM} TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO “C”, COM SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 30 MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO-CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM ({1 1/2%), EM CHAPA 16 (1,5 MM);
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENG COPOLIMERQ ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA € DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTC PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE (DA COR CINZA) A CRITERIO DA SECRETARIA DE EDUCAGAO. FIXAGAO DO TAMPO
A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRAS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM} E
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 {DIAMETRO DE 6 MM}, CABEGA PANELA, FENDA PHILUPS;
FIXACAO DO PORTA-UVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTQ 10 MM; FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXQ", DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM: PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS; NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QQUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS; PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX! / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR BRANCO;

DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPCLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL ENCOSTO COM
DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE

1500

685,00

1.027.500,00
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450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAOQ;
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO-CARBONG LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 {1,9 MM); FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADDS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12
MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTD DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE £ PIND
EXPANSCR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NCQ MINIMO
300 HORAS.
- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR BRANCO, REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS,
| COR AZUL; PORTA-LIVROS, COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 425 C; PINTURA DOS
| ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO; IDENTIFICAGAQ DO PADRAQ DIMENSIONAL NA
i ESTRUTURA DA MESA — COR AZUL (SOBRE FUNDO BRANCQ) - REFERENCIA PANTONE (*) 287
C; IDENTIFICACAQ DO PADRAQ DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA
(SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICACAO:
- A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS
QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE
HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. E
. PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA
REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PQRCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ,
- NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM
UNICO FABRICANTE,
- SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE USA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS,
- TODOS 05 ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAQ.
- DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 05 CANTOS AGUDOS.
- PECAS INJETADAS NAC DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES
CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR:
~TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
~ MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TCLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
— MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA FURAGOES E RAIOS, E 12 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
— MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS QU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES.
- SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS
. NORMATIVAS DE FASBRICACAO PARA 05 SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADC FENOL

MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF.

- ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

MANUAL DE USQ £ CONSERVAGCAOD

- IMPRESSAQ COLORIDA {4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4}, 01 PAGINA FRENTE
E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX)/ OFF SET QUADRICROMIA;

- FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO
LADO EXTERNG DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE
DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQ".

. FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS.
0BS.1: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AOQ
DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS.

EMBALAGEM: . i
MESA: i
» RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAQ ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO :
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, /

DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA QU FITILHO DE
| POLIPROPILENO;

' « PROTEGER 05 PES COM PAPEL CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS
OE POLIETILENO EXPANDIDO,

CADEIRA:
+ EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDQ ASSENTO E ENCOSTO COM

PAPELAD ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO;

: 92388
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+ PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENQ EXPANDIDO.

- ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS
A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO
MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.

- NAD SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM,
QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAC,

- NAD SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIALS DE DIFFCIL
REMOCAQ, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.

- ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAQ DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR,
CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIQ, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM.

- O CONJUNTO DEVERA SER ENTREGUE EMBALADO E ROTULADO COMO ESPECIFICADO; E
ACOMPANHADO DO MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ.

GARANTIA:

- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPQSTA DE PREGOS)

TRANSPORTE

- MANIPULAR CUIDADOSAMENTE.

-UTILIZAR CORDAS PARA PRENDER A CARGA.

- PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.

‘9-9'

¢OMig
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CARTEIRA UNIVERSITARIA - COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA
REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO CONFORME ESPECIFICACOES DE SEUS COMPONENTES
ABAIXO; ASSENTQ FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM NA
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTC POLIDO EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 444 MM
DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO AFIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AC
USUARIO, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 6% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM
SUA FACE POSTERIOR £ DOTADO DE UM REBAIXO ARREDONDADO, EVITANDO A RETENGAO
DA CIRCULAGAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS FACES LATERAIS SAO ELEVADAS,
FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA, POSSUI CONJUNTOS DE FURQS OU ABERTURAS
FORMANDQ ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A
VENTILACAO DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZACAD. A ALTURA DO ASSENTO AO SOLO £
DE 450 MM, E O MESMO POSSUI UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONA AQ USUARIO
UMA POSIGAD MAIS CONFORTAVEL AQ SENTAR-SE. ENCOSTO CONFECCIONADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM NA COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADOQ EM SUA FACE INTERIOR,
CONTA COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA PQR 360 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE
FURQS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A
VENTILACAC DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 6% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ESPESSURA. ENCOSTQ £ DOTADO
DE CAVIDADE DE PEGA MAC, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAQ DA CADEIRA. E UNIDO
A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA
METALICA, TRAVADA POR PINOS RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD NA
MESMA COR DO ENCOSTOD, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS.
PRANCHETA LATERAL INJETADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM NA
COR AZUL, MEDINDO 590 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA, DOTADA DE 01
PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE 200 MM
POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 5% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM
PARA ESPESSURA. A PRANCHETA DEVE SER FIXADA POR MEIQO DE PINOS PARA
APARAFUSAMENTO, QUE SE IMBUTEM A ESTRUTURA, PROPORCIONADO UMA FIXACAD MAIS
FIRME E UM ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNCAD DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E
ESTRUTURA). A ALTURA DA PRANCHETA AQ SOLO NA REGIAQ DE APOIO DO COTOVELO £ DE
700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINAGAO ASCENDENTE
DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIC. PORTA-
LIVROS PRODUZIDO E INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM NA
COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA POSSUINDO NA PARTE
INFERIOR CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO
400 MM DE LARGURA POR 350 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AQ PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM. ACOPLA-SE AO
ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4
PONTOS. A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020. SENDO A BASE
DE LIGACAD DO ASSENTO E ENCOSTO COM TUBOS OBLONGOS COM ESPESSURA OE 30 MM
POR 16 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5 MM CURVADDS. COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 22 MM OE DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE
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SERVEM DE APQIO PARA O SUPORTE DA PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE ESPESSURA
EXTERNA DE 20MM POR 20MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. 05 PES SAQ FORMADOS
POR 02 COLUNAS DUPLAS CONFECCIONADAS EM TUBOS RETANGULARES COM DIMENSAO DE
40 X 20 MM, ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5 MM POSICIONADA SOBRE UMA BASE
CONFECCIONADO EM TUBO RENTAGULAR COM ESPESSURA EXTERNA DE 50 X 30MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. REVESTINDO A BASE DOS PES DEVERAO TER PONTEIRAS DE
PROTECAO CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA
MESMA COR QUE 05 OUTROS COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, FIXADOS ATRAVES DE
PARAFUSOS BROCANTES DE ACO GALVANIZADO, COBRIRAQ AS EXTREMIDADES DOS PES
EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBQS COM A UMIDADE DO CHAQ, PARA EVITAR A
OXIDACAO E TAMBEM COM A FUNGAC DE PROTECAQ DA PINTURA, FUNGAD
ANTIDERRAPANTE € AMORTECIMENTO DE IMPACTO. TODA A ESTRUTURA METALICA DEVE
SER FABRICADA EM TUBO DE ACC INDUSTRIAL, TODAS AS PECAS DEVERAQ SER UNIDAS PCR
SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTADAS NA COR BRANCO

COM TINTA EPOX) (PO), PARA GARANTIR PROTEGAQ ANTIOXIDANTE E MAIOR VIDA UTIL.

VALOR TOTAL LOTE 1

3.303.200,00

. LOTE 4 - CONJUNTO PROFESSOR

ITEM

"EMPRESA: JR MAIA' NETO COMERCIAL-ME
o UNID

ESPECIFICACAO

QUANT

UNIT..

V.TOTAL

01

COR AZUL. COM TAMPQ E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM

AGO INDUSTRIAL COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZAGAO

SEM BRACOS - COM ASSENTO COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADD EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAQ NA COR AZUL,

CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE 470 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 420

420 A 450 MM. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO

TOTAL COM VARIAGAO DE +/- 5%., EXTENSAD VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL

ASSENTO EM TUBOS DE SEGAQ CILINDRICA COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM QU 22,23 X

CONJUNTO PROFESSOR - CINZA - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - MESA
MEDINDO {A X L X P} 740MMX1200MMXG00MM COM VARIACAO OE +/- 5%. TAMPO NA

REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE
BAIXA PRESSAC. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADC POR CENTRO DE USINAGEM
PELO SISTEMA HOTMELT NA COR AZUL. POSSUIR PE FIXO TIPO “H” COM ESTRUTURA EM

INORGANICA E REVESTIMENTO PELO SISTEMA EPOXI-PO CURADO EM ESTUFA NA COR CINZA
E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPQ; POSSUIR
PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS. CADEIRA CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL,

DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X
20 MM, NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR
DE REBAIXOS, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES)

MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE COM VARIACAQ DE +/- 5%. ALTURA DO ASSENTO ENTRE

EM ALTA PRESSAO NA COR AZUL, DE FORMATO ANATOMICO COM APOIQ LOMBAR, COM
ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM, NO ESPACAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, O REFERIDO
ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO.
DIMENSIONAL MINIMO DO ENCOSTO 470 MM LARGURA X 310 MM EXTENSAQ VERTICAL

DE 250 MM. O ASSENTO E FIXQ A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM
PARAFUSOS; ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM AGO CARBONC TUBULAR
DE SECAO OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS 508 O

1,2 MM, TODAS AS TERMINACOES DE TUBO DEVERAO SER PROTEGIDAS POR PONTEIRAS
INSETADAS EM TERMOPLASTICO PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA, SUPORTE DE
ENCOSTO CONFECCIONADO EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE 16 X
30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONENTES METALICOS DEVERAD SER
DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFICIE
POR FINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM
E POLIMERIZAGAQ EM ESTUFA A 250 #C.

UND

350

710,00

248.500,00

VALOR TOTAL LOTE 4

248.500,00

VALOR GLOBAL RS

_/3.551.700,00
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EMPRESA DETENTORA: !
POSITIVO COMERCIO DE ARTIGOS DE PAPELARIA LTDA

s e i e T mame e LOTE 3 ~MESA PARA CADEIRANTE =7 = ==~ Z o = ows -7 N

i ks g EMPRESA".“POS]TWO COMERC:O DE ARTIGOSE PAPELARIA LTDA e o2 77 ™ C
- "N - - - i PR N A R, R e = e - V. - -
TEM S| 2T T ESPEClFléAC T __#,m:,._..:’,*: _UNID | I QUANT [ 2= - cL V. TOTAL =
MESA PARA CADEIRANTE COM REGULAGEM DE ALTURA COR AZUL. MESA COM
REGULAGEM DE ALTURA COM TAMPO EM COMPENSADO MULTI LAMINADO DE 30
MM, REVESTIDA EM, COM BORDAS EM PVC, MEDINDO 900 MM X 640 MM, COM
CAVIDADE “MEIA - LUA® PARA MELHOR ACESSC DO USUARIO, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 590 MM X 550 MM. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL RETANGULAR COM BASE DO TAMPO EM TUBO 20 X 30 X 1,2 MM, COM
DUAS BARRAS DE SUSTENTAGAQ EM TUBO 20 X 20 X 1,2 MM. COLUNA SUPERIOR
EM TUBQ OBLONGC 29 X 58 X 1,5 SOLDADOS A BASE DO TAMPO, COM 4
REGULAGENS DE ALTURA A CADA 30MM. COLUNAS INFERIORES EM TUBO OBLONGO
40 X 77 X 1,2 SOLDADOS AOS PES EM TUBO OBLONGO 20 X 48 X 1,2 EM FORMA DE

ARCO COM RAIO MAXIMO DE 800MM. SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES UND 30 811.82 40.591,00
ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGAD DA
PINTURA PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, ACOMPANKAM © FORMATO DOS PES
' EM ARCO, INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM, PRESA A ESTRUTURA POR

01

PARAFUSOS. PONTEIRAS INTERNA E EXTERNA PARA PERMITIR O DESUZAMENTO DAS
COLUNAS, E MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE 02 BOTOES
CONFECCIONADOS EM RESINA PLASTICA. TODA A ESTRUTURA METALICA E
FABRICADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR
SOLDA MIG E PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA EPOXI PO NA COR BRANCO. )

VALOR TOTAL LOTE 3 40.591,00

_YALOR GLOBAL RS 40.591,00

CASCAVEL/CE, 18 de Agasto de 2022.
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